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Данные образца получены из лабораторной среды и предназначены только для справки. Если вашей компании нужны последние данные или у вас есть особые потребности, 
свяжитесь с инженером-гидравликом Boye.

технические параметры
Рабочее давление масла MPa ≤ 21 Размер шестиугольника mm 22.2

технические параметры
Рабочее давление масла MPa ≤ 21 Размер шестиугольника mm 25.4

Магнитная направляющая трубка для 
картриджного клапана
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BYT-002-20

导磁套

S A1 2:1

技术要求

A B

1. 表面光洁，无缺陷
2. 锐角倒钝，无毛刺
3. 表面镀蓝白锌处理
4. 未注公差按IT13
5. 用于DHF08-220  SV08-20S

190628

BYT-002-20

宁波搏业
液压科技有限公司

2

1

BYT-002-17

BYT-002-20-02

挡铁

导磁套焊件

1

1

DT4E 电工纯铁

3.2
其余

标记

日期

批准

标准化设计

处数 日期

工艺

更改文件号

审核

签  名

图样标记 版本 比例

第     张 共    张

序号 代　　号 名　　称 数量 材　料 备　注
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BYT-028-20

导磁套

S A0 2:1

技术要求

A B

1. 表面光洁，无缺陷
2. 锐角倒钝，无毛刺
3. 焊缝不得高于表面
4. 六角表面抛丸处理
5. 表面镀蓝白锌处理
6. 未注公差按IT13
7. 用于DHF10-231A-05

161010

BYT-028-20

2

1 BYT-028-20-02 导磁套焊件

1

1

DT4E 电工纯铁挡铁BYT-028-17

宁波镇海搏业
液压机电有限公司

3.2
其余

标记

日期

批准

标准化设计

处数 日期

工艺

更改文件号

审核

签  名

图样标记 版本 比例

第     张 共    张

序号 代　　号 名　　称 数量 材　料 备　注

Тяговый тип, трехступенчатая сварка, соединение с внешней 
шестигранной резьбой


